
 

ICS 03.180 

CCS Y 52 

 

团   体   标   准 
T/JYBZ 037—2024 

 

教学互联黑板技术规范 

Technical specification for teaching interconnection blackboard 

 

2024-12-10发布 2025-01-01实施 

中国教育装备行业协会  发 布 





T/JYBZ 037—2024 

I 
 

目  次 

前言 .................................................................................. II 

1  范围 ................................................................................ 1 

2  规范性引用文件 ...................................................................... 1 

3  术语和定义 .......................................................................... 1 

4  组成与功能 .......................................................................... 2 

5  要求 ................................................................................ 3 

6  试验方法 ............................................................................ 5 

7  检验规则 ............................................................................ 7 

8  标志、标签、合格证、使用说明、包装、运输 ........................................... 10 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

   

 



T/JYBZ 037—2024 

II 
 

前  言 
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教学互联黑板技术规范 

1  范围 

本文件规定了教学互联黑板的术语和定义、组成与功能、要求、试验方法、检验规则、标志、使

用说明、包装、运输和贮存。  

本文件适用于各级各类学校在普通教室、实验室、专用教室中使用的具有互联功能的书写板。其

他教学活动和交流、记事、宣传等带电子记忆功能书写板可参照使用。 

2  规范性引用文件 

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文

件，仅该日期对应的版本适用于本文件；不注日期的引用文件，其最新版本（包括所有的修改单）适

用于本文件。 

GB/T 2828.1－2012  计数抽样检验程序  第 1部分：按接收质量限(AQL)检索的逐批检验抽样计

划 

GB 4943.1  信息技术设备  安全  第 1部分：通用要求 

GB/T 9813.1－2016  计算机通用规范  第 1部分：台式微型计算机 

GB/T 9254.2－2021  信息技术设备、多媒体设备和接收机  电磁兼容  第 2部分：抗扰度要求 

GB 17625.1－2022  电磁兼容 限值 谐波电流发射限值（设备每相输入电流≤16 A） 

GB 28231  书写板安全卫生要求 

JY/T 0001－2003  教学仪器设备产品一般质量要求 

JY/T 0002－2003  教学仪器设备产品的检验规则 

JY/T 0009－1990  教学用电子仪器的环境要求和试验方法  

JY/T 0524  粉笔书写板 

SJ/T 11694.1－2017  交互式电子白板技术规范  第 1部分：红外交互式电子白板 

3  术语和定义 

GB 28231和 JY/T 0524 界定的以及下列术语和定义适用于本文件。 

3.1 

教学互联黑板  teaching interconnection blackboard 

一种具备粉笔书写功能，并能将板书内容数字化采集、存储形成轻量级课程资源，通过互联软件

实现互联、互通、互动的黑板。 

注：以下简称“互联黑板”，又名“数字黑板”。 

3.2 

笔迹采集硬件  handwriting acquisition hardware 

对板书区域内书写过程及笔迹进行采集，能输出至显示设备上同步进行板书信息存储。 
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3.3  

互联软件  interconnection software  

在互联黑板与笔迹采集硬件之间负责实现板书笔迹数字化获取、授课交互、信息化存储、内容分

享、统一管理的程序。 

3.4  

触控点数  touch points 

互联黑板同时支持相应的最大识别点个数。 

3.5 

触控精度  touch accuracy 

触控体点击（按下并抬起）触控屏后，操作系统获取的触控坐标与触控接触面中心（物理坐标）  

的偏差。  

3.6 

最小识别物  minimum recognizable object 

互联黑板获取到的触摸坐标的最小物体的面积。 

3.7 

触摸高度  touchable height 

触摸操作的有效识别高度。 

3.8 

最小触摸间距  minimum touch spacing 

能分辨的最小笔迹间距。 

3.9 

触控响应时间  touch response time 

互联黑板板书写操作发生到相连接的设备显示对应操作的时间间隔。 

3.10 

线性度  linearity 

触摸体按照规定的路径在触摸屏表面画线，屏幕显示出的线条偏移情况。 

4  组成与功能 

4.1  组成 

互联黑板由粉笔书写板、笔迹采集硬件、互联软件组成，需与计算机或交互式教学一体机连接配

套使用。 

4.2  录制内容  
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在授课时，对板书、课件、声音三种内容以视频形式录制，且不影响互联黑板其他功能使用。 

4.3  用户角色 

教学互联黑板软件的用户角色分三种，对应的操作功能应符合表 1。 

表 1  用户角色与主要功能分类表 

角色 功能 说明 

教师 

本地模式 系统无需验证身份登录使用，录课内容存储在本地计算机上 

网络模式 系统需验证身份登录，录课内容存储在网络服务器上 

学生 课程回看 通过电子设备对课程视频（板书、课件、声音），进行回看 

学校管理员 

用户管理 通过后台管理系统对学校隶属的用户账号进行启用、停用等管理 

课程管理 通过后台管理系统对网络上传的课程进行查看、删除等管理 

5  要求  

5.1  技术要求 

外形尺寸、框架、书写面板、衬板、背板、粉笔槽、滑动板、转动板、噪声、甲醛释放量、外观、

工艺应符合 JY/T 0524和 GB 28231的相关要求。 

5.2  所连接计算机配置要求 

互联黑板连接的计算机性能应满足以下指标： 

1）中央处理器主频≥2 GHz； 

2）内存容量≥8 GB，可扩展内存为 16 GB； 

3）机械硬盘容量≥500 GB 或固态硬盘容量≥128 GB； 

4）分辨率为 1366×768至 3840×2160； 

5）正版操作系统。 

5.3  使用电源 

5.3.1  黑板（2块及以下）支持 USB 供电。 

5.3.2  黑板（3块及以上）采用 5V/2A 电源 USB 扩展器供电。 

5.4  功能要求 

5.4.1  板书存储（保存内容） 

支持通过互联黑板对同步到显示设备上的板书内容或课件等保存为图片和视频格式，保存内容分

页记录，与课件对应。图片宜为 JPEG 格式。 

5.4.2  同步显示 

支持将板书内容同步显示到连接的显示设备上，能多屏幕显示，宜支持 ppt 课件和板书内容的全
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屏、半屏切换；延迟时间不大于 200 ms。 

5.4.3  清除功能 

快速清除显示设备上的笔迹和板擦未擦净的内容。 

5.4.4  切换显示 

支持对同步到显示设备上的板书内容与计算机桌面显示的内容进行切换。 

5.4.5  翻页功能 

支持对显示屏幕上的 PPT 课件或保存的板书内容进行前后翻页。 

5.4.6  笔迹颜色 

支持书写笔迹的颜色选择，宜提供红、蓝、黑/白三色。  

5.4.7  重点微课  

支持在授课中进行选择性截屏和录制小视频。 

5.4.8  笔迹识别  

支持自动识别书写笔迹粗细，支持识别板擦对板书局部或整体擦除。 

5.4.9  多点书写 

支持在单块黑板多点同时书写，显示屏自动同步显示多点笔迹； 

支持在多块（≤6块）黑板同时书写，显示屏根据黑板块数自动分屏，且同步显示笔迹。 

5.4.10  课程录制 

支持将教师的授课内容录制为视频并存储到本地或网络空间。 

5.4.11  课程回看 

支持课后通过智能终端对授课内容进行回看。 

5.4.12  检索查询 

   支持课后教师、学生和学校管理员，通过手机或电脑，对授课内容，以授课日期、授课学科、授课

教师、授课章节、授课编号进行筛选查询。 

5.4.13  用户管理 

支持学校管理员对本校互联黑板网络模式下用户使用管控，规避非授权人员使用。 

5.4.14  课程管理 

支持学校管理员对本校所有教师上传的课程进行监控、查看、删除等管理。 

5.4.15  系统识别 

支持系统访问权限控制、用户登录身份识别和后台系统运行日志统计。 
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5.4.16  个人设置 

   支持个人终端登陆状态下对自己账号密码进行变更设置。  

5.4.17  软件升级 

系统在用户选择在线升级情况下，支持通过网络远程进行系统升级。 

5.5   触控性能要求 

互联黑板使用的硬件触控性能要求应满足以下指标： 

1） 触摸点数≥10点； 

2） 点击精度 ≤2 mm； 

3） 触摸最小识别物（红外）≤3 mm，（电容）≤8 mm； 

4） 触摸高度（红外）≤2 mm；双点分离度≤25 mm； 

5） 触控响应时间≤10 ms； 

6） 线性度≤3 mm。 

5.6  安全 

互联黑板笔迹采集硬件的安全要求应符合 GB 4943.1的相关规定。 

5.7  电磁兼容性 

互联黑板的谐波电流发射应符合 GB 17625.1－2022中 7.1的规定，无线电骚扰特性应符合 GB/T 

9254.2－2011中 5的规定。  

5.8  环境要求 

教学互联黑板应符合 JY/T 0009的全部环境要求。 

6  试验方法 

6.1  实验条件 

选择稳定性和耐久性较好的平整刚性地面作为试验场地。处于试验状态的书写板放置方向应与其

实际使用时的方向相同。如无法稳定竖立，可在水平方向施加支撑力。支撑力应只起到保持其竖立状

态的作用，而不应阻止其变形。 

6.2  技术要求 

外形尺寸、框架、书写面板、衬板、背板、粉笔槽、滑动板、转动板、噪声、甲醛释放量、外观、

工艺等按 JY/T 0524和 GB 28231的试验方法。 

6.3  计算机配置检验 

互联黑板连接的计算机配置试验方法应按照 GB/T 9813.1－2016中 5.3进行。 

6.4  功能检验 

互联黑板同时连接计算机，计算机及电源连接方式符合 5.2、5.3的要求，打开软件，处于正常工

作状态下，检查其各项功能，应符合 5.4的要求。 



T/JYBZ 037—2024 

6 

 

同步显示的延迟时长应将互联黑板、计算机、显示设备等连接完毕，打开软件，保持互联黑板正

常使用状态，将互联黑板和显示设备放于同一画面中，使用粉笔以每秒 20 cm 的速度画横线，用不小

于每秒 600帧的高速摄像机进行拍摄，书写与显示的画面，然后慢回放，找到相同笔迹的帧数差，即

为延迟时长，见图 1。 

 

图 1  延迟时长示意图 

6.5  触控性能要求 

6.5.1  触摸点数 

互联黑板的支持触控点数试验方法应按照 SJ/T 11694.1－2017中 6.5.3.6进行。  

6.5.2  点击精度 

互联黑板的点击精度试验方法应按照 SJ/T 11694.1－2017中 6.5.3.1进行。 

6.5.3  触摸最小识别物 

本项测试用于测试教学互联黑板的最小识别物。测试步骤如下： 

1） 打开与黑板互联的交互一体机系统中的画图软件； 

2） 使用不同直径书写物体在黑板上进行点击、画线测试，划线长度为 10 cm； 

3） 检查并记录交互一体机上可稳定识别点击、画线操作的最小物体直径。 

6.5.4  触摸高度 

互联黑板的触控高度试验方法应按照 SJ/T 11694.1－2017中 6.5.3.5进行。 

6.5.5  双点分离度 

本项测试用于测试教学互联黑板的双点分离度。测试步骤如下：   

1） 根据 6.5.3测得的最小识别物直径，使用两个对应触摸体并排在交互式一体机上画线，滑动

的同时缓慢将两个触摸体靠近； 

2） 直到两条线变为一条线时，测试两线之间的最小垂直距离。 

6.5.6  触控响应时间 

互联黑板的触控响应时间的试验方法应按照 SJ/T 11694.1－2017中 6.5.3.4进行。 

6.5.7  线性度 
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互联黑板的线性度试验方法应按照 SJ/T 11694.1－2017中 6.5.3.2进行。 

6.6  安全 

互联黑板的安全要求应符合 GB 4943.1的有关规定进行检验。 

6.7  电磁兼容性 

6.7.1  互联黑板的谐波电流限值应符合 GB 17625.1 的有关方法进行测量。 

6.7.2  干扰特性限值应符合 GB 9254.2的有关方法进行测量。 

6.8  环境试验 

系统的环境要求试验按 JY/T 0009－1990中 4.5～4.9进行。  

7  检验规则 

7.1  检验分类 

产品分为出厂检验、型式检验。 

7.2  检验项目和检验方式 

出厂检验、型式检验的检验项目、检验方式和缺陷分类应符合表 2。     

表 2  出厂检验、型式检验的检验项目、检验方式和缺陷分类 

序号 检验内容 
技术要求 

条文号 

试验方法 

条文号 
出厂检验 型式检验 缺陷分类 

1 外形尺寸 5.1 6.2 ● ▲ B 

2 框架材料 5.1 6.2 ○ ▲ B 

3 框架稳定性 5.1 6.2 — ▲ B 

4 书写板颜色 5.1 6.2 ○ ▲ B 

5 书写板光泽度 5.1 6.2 ○ ▲ A 

6 书写板表面粗糙度 5.1 6.2 ○ ▲ A 

7 书写板附着性 5.1 6.2 ○ ▲ A 

8 书写板擦拭性 5.1 6.2 ○ ▲ A 

9 书写板耐磨性 5.1 6.2 ○ ▲ B 

10 基板厚度 5.1 6.2 ○ ▲ A 

11 涂层 

11.1 正反面均有涂层 5.1 6.2 ● ▲ A 

11.2 涂层厚度 5.1 6.2 ○ ▲ A 

11.3 玻璃面板涂层 5.1 6.2 ● ▲ A 

12 理化性能 

12.1 烤漆板涂层硬度 5.1 6.2 ○ ▲ A 
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表 2  出厂检验、型式检验的检验项目、检验方式和缺陷分类（续） 

序号 检验内容 
技术要求 

条文号 

试验方法 

条文号 
出厂检验 型式检验 缺陷分类 

12.2 烤漆板涂层划格性能 5.1 6.2 ○ ▲ A 

12.3 烤漆板冲击强度 5.1 6.2 ○ ▲ B 

12.4 烤漆板防锈性能 5.1 6.2 — ▲ B 

12.5 烤漆板、搪瓷板耐光性 5.1 6.2 — ▲ B 

12.6 烤漆板、搪瓷板耐腐蚀性 5.1 6.2 ○ ▲ B 

12.7 搪瓷板冲击强度 5.1 6.2 — ▲ B 

12.8 玻璃板安全 5.1 6.2 — ▲ A 

13 衬板 

13.1 烤漆板和搪瓷板衬板材料 5.1 6.2 ○ ▲ A 

13.2 衬板厚度 5.1 6.2 ○ ▲ B 

14 背板 

14.1 烤漆板和搪瓷板背板材料 5.1 6.2 ○ ▲ A 

14.2 背板厚度 5.1 6.2 ○ ▲ B 

15 粉笔槽 

15.1 粉笔槽材料 5.1 6.2 ○ ▲ B 

15.2 粉笔槽尺寸 5.1 6.2 ○ ▲ B 

15.3 粉笔槽牢固 5.1 6.2 ○ ▲ A 

15.4 板擦清洗装置 5.1 6.2 ○ ▲ B 

16 滑动板 

16.1 水平滑动板 

16.1.1 滑动中水平方向移动量 5.1 6.2 ○ ▲ B 

16.1.2 滑动中前后方向移动量 5.1 6.2 ○ ▲ B 

16.1.3 水平滑动终端防冲撞装置 5.1 6.2 ● ▲ B 

16.1.4 水平滑动耐久性 5.1 6.2 — ▲ B 

16.2 竖直滑动板 

16.2.1 竖直滑动板钢丝绳 5.1 6.2 ● ▲ A 

16.2.2 滑轮有防钢丝绳脱落 5.1 6.2 ● ▲ A 

16.2.3 配重脱落保护装置 5.1 6.2 ● ▲ A 

16.2.4 竖直滑动板耐久性 5.1 6.2 — ▲ B 

17 转动板 

17.1 转动板金属铰链 5.1 6.2 ● ▲ A 

17.2 转动板锁紧装置 5.1 6.2 ● ▲ A 

17.3 转动板耐久性 5.1 6.2 — ▲ B 
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表 2  出厂检验、型式检验的检验项目、检验方式和缺陷分类（续 2） 

序号 检验内容 
技术要求 

条文号 

试验方法 

条文号 
出厂检验 型式检验 缺陷分类 

18 噪声 5.1 6.2 ● ▲ B 

19 甲醛释放量 5.1 6.2 — ▲ A 

20 木材含水率 5.1 6.2 ○ ▲ B 

21 框架材质、结构、外观和工艺 5.1 6.2 ● ▲ B 

22 功能要求 

22.1 板书存储 5.4.1 6.4 ● ▲ A 

22.2 同步显示 5.4.2 6.4 ● ▲ A 

22.3 清除功能 5.4.3 6.4 ● ▲ A 

22.4 切换显示 5.4.4 6.4 ● ▲ A 

22.5 翻页功能 5.4.5 6.4 ● ▲ A 

22.6 笔迹颜色 5.4.6 6.4 ● ▲ A 

22.7 重点微课 5.4.7 6.4 ● ▲ A 

22.8 自动识别 5.4.8 6.4 ● ▲ A 

22.9 课程录制 5.4.10 6.4 ● ▲ A 

23 触控性能要求 5.5 6.5 ● ▲ A 

24 安全 5.6 6.6 ○ ▲ A 

25 电磁兼容性 5.7 6.7 ○ ▲ B 

注：表中“●”表示全数检验，“○”表示抽样检验，“—”表示不作检验，“▲”表示应检验。 

7.3  组批规则和抽样方法 

7.3.1  出厂检验按交货自然批组批，型式检验按库存数组批。 

7.3.2  出厂检验先对全数检验项目作检验，在全数检验项目合格中抽样，对抽样检验的项目检验。 

7.3.3  型式检验的样品应该在出厂检验合格的产品中抽取。 

7.3.4  出厂检验和型式检验的抽样方法按 JY/T 0002 进行。 

7.4  不合格判断 

7.4.1  出厂检验批不合格判据 JY 0002－2003中 3.2.2 进行。  

7.4.2  对全数检验项目检验时按单件样品不合格判据判定。 

7.4.3  表 2中“A”为主要技术指标，“B”为非主要技术指标。  

7.5  复检规则 

7.5.1  不合格批产品可以经过返修后再次提交检验。 

7.5.2  如果造成批不合格的原因为抽样检验项目，则在复检时该项目应按 GB/T 2828.1－2012中 9.3

的执行转移规则，按加严检验，一次抽样方案，一般检查水平 III，AQL 值为 2.5。 
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8  标志、标签、合格证、使用说明、包装、运输 

应符合 JY/T 0001－2003中第 11章、第 12章。 


